
1 
@ ^ А 

/ 
/ 

Допускается рифление 
п=5мм, шаг 100x100x5 
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Вариант выполнения 
верхней части брони 

Обозначение Материал Покрытие Маркировать 

1242 ты 5519/17 
5519/17Ю 

110Г13Л ГОСТ 
977-88 -

товарный знак и напер отливки 
литьем заподлицо с основным 
металлом или выступающем не 
более 4 мм, обозначение чертежа 
и номер заказа шрифтом .1-40 
ГОСТ 14192-77 краской 

1242 ты 

37250/3 

110Г13Л ГОСТ 
977-88 

грунтовка 
ГФ-0119ЖУХЛ-3 
ГОСТ 23343-78 1для 
экспортных заказов) 

товарный знак и напер отливки 
литьем заподлицо с основным 
металлом или выступающем не 
более 4 мм, обозначение чертежа 
и номер заказа шрифтом .1-40 
ГОСТ 14192-77 краской 

-01 37547 125Г18Х2МНЛ 
ТУ У 27.5-31550176 

-005-201! 
эмаль НЦ-Г32Л 
ГОСТ 6631-74 серая 

товарный знак, номер отливки, 
знак "00" /через тире после 
порядкового номера отливки! 
литьем заподлицо с основным 
металлом или выступающем не 
более 4 мм, обозначение чертежа 
и номер заказа шрифтом о-40 
ГОСТ 14192-77 краской 

371Ь'С/? 
Заказ Нг •?$(&//•/, &УМ 

2?. 04ЛО/4 
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1. Отливка 1-ой группы ГОСТ 977-88. 
2. Точность отливки 12-8-16-12 ГОСТ 26645-85. 
3. Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-92. 
4. Неуказанные литейные радиусы 5...10 мм. 
5. Удаление питателей, прибылей, приливных проб, заливов, 

а также правку отливок производить после термообработки. 
Допускается удаление прибылей и питателей до термообработки 
с остатками высотой не менее 100 мм. 

6. После правки отливку выдерживать в ненагруженном состо­
янии не менее 24 часов с последующим контролем фактических 
размеров. 

7. На поверхности отливки 
- допускаются дефекты в виде отдельных газовых и усадочных 
раковин условным диаметром и глубиной до 5 мм, а также 
засорови местных вырезов после огневой резки глубиной не 
более 5мм. 
- дефекты в виде отдельных газовых и усадочных раковин 
условным диаметром и глубиной более 5 мм, а также засоров, 
местных вырезов, трещин в местах отрезки прибылей и других 
местах заварить электродуговой сваркой в соответствии с 
технологической инструкцией ТИ 013.31550176.017-2011 

8. Общая площадь указанных дефектов не должна превышать 
10% от площади данной поверхности. 

9. Остатки от реза прибылей и питателей зачистить до 
поверхности отливки. 

10. *Размеры для справок. 
11. Покрытие - см. табл. 
12. Маркировка- см. табл. 
13. Условия хранения и транспортировки 8(0Ж-3) ГОСТ 15150-69. 
14. Условия эксплуатации УХ/1-3 ГОСТ 15150-69. 
15. Остальные ГТ, правила приемки и методы контроля 

по ДСТУ 236. 

1 *он1Т!р А'пропав 

1242.19.01. А 
Броня 

первого пояса 
Лит. I Масса №асшт, 


